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Kontinuerliga varmluftstorkar
modell 2100 och 3100

Den jamna nedtorkningen och goda varme-
ekonomin har gett Svegma kontinuerliga
varmluftstorkar deras goda rykte. Forklaringen
ligger i balksystemets utformning. For det férsta
ar luftbalkarna av konisk typ. Det betyder att luf-
tens stromningshastighet ar lika stor langs balk-
ens hela langd, vilket ger den i sarklass jamnaste
luftférdelningen dver hela torksektionen. For det
andra har Svegma kontinuerliga varmluftstorkar
kortare avstand mellan luftbalkarna jamfort med
andra fabrikat, eller som vi uttrycker det: tatare
balkdelning. Det kostar lite mer, men ger & an-
dra sidan en mer homogen nedtorkning utan risk
for skadlig 6ver- eller undertorkning. Vatlufts-
flakten gor att luftfdrdelningen mellan balkarna
blir jamnare och eftersom det ar undertryck i
torken ar det ingen risk for varmelackage. Efter-
som tat balkdelning ocksa ger stor luft-
genomstromningsarea blir hastigheten mycket
lag i luften som strommar genom spannmals-
skiktet. Tack vare den goda luftférdelningen och
den laga strommningshastigheten hinner luften
mattas med fukt. Med vatluftsflakt och tat balk-
delning uppnas alltsa jamn nedtorkning och god
varmeekonomi.

Latt att montera

Svegma varmluftstorkar levereras i byggbara de-
lar, fardiga att montera. Det gor det lika latt att
installera torken i befintliga lokaler som att bygga
en fristdende anlaggning. Sjalva monteringen ar
enkel. Alla delar kan du montera sjalv, snabbt
och latt, med skruvférband.

Enkel rengdring

Svegma varmluftstorkar har helt slat insida, utan
falsar och "skrapgdmmor". Darfor behéver du
sdllan rensa torken nar du skall torka en ny sort.

Utmatningsdel med flera valsar ger
jamnare sjunkning

Eftersom jamnare sjunkning bidrar till jamnare
nedtorkning och battre varmeekonomi, har vi lagt
ned stor omsorg pa att ge utmatningsdelen en
"sjunkriktig” utformning.
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Svegma kontinuerliga varmluftstorkar har flera
utmatningsvalsar. Det ger korta avstand mellan
varje vals. Korta avstand mellan valsarna mins-
kar riskerna for att det bildas stillastdende "pe-
lare" i torkgodset. Eftersom sadana "pelare" blir
lokalt 6vertorkade, uppstar varmeforluster. Dar-
for blir varmeekonomin samre i torkar som har
ldnga avstand mellan utmatningsvalsarna. Fall-
bara utmatningsbord, ett for varje vals, ar en fi-
ness som gor att torken kan tommas extra snabbt.
Det underlattar dessutom rengéring och service.
Utmatningsvalsarna ar elmotordrivna via snack-
vaxel och stalrullkedjor. Hela drivanordningen &r
latt tillganglig for service bakom en skyddskapa
med mikrobrytare. Mikrobrytaren bryter strém-
tillférseln sa fort kdpan 6ppnas. En sékerhetsat-
gard som eliminerar risken for olycksfall.
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Ratt placerade inspektionsluckor under-
lattar kontroll och rengéring

Alla Svegma varmluftstorkar &r som standard for-
sedda med inspektionsluckor pa de ratta stal-
lena for att kontroll och rengdring ska kunna ske
s& snabbt och latt som mojligt. Du kan dessutom
extrautrusta din tork med valfritt antal luckor i

alla torksektioner. \

Tak skyddar fran fukt och damm
Svegma kontinuerliga varmluftstorkar
har tak som hindrar fukt och damm att
spridas i lokalen. Taket har, forutom tre
anslutningsstosar, aven inspektions-
lucka for kontroll av sjunkzonen.
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Gemensam flakt for varm- och kylluft.
Sugande vatluftsflakt ger jamnare luftfordelning
i torken och battre varmeekonomi. Damm-

bildning i lokalen begréansas eftersom hela
torken har undertryck.

Effektivt utnyttjad bygghdjd
Samtliga Svegma varmluftstorkar
har luftbalkar &ven i utmatnings-
delen. Det innebér att bygghdjden
ar effektivt utnyttjad och torken far
kompakta matt. Viktigt sarskilt for
dig som bygger in torken i befint-
liga lokaler.

Varmforzinkad stalplat fordrar
minimalt underhall

Bekymra dig inte fér underhéllet. Alla
delar ar tillverkade i varmforzinkad stal-
plat. Det ger minimalt underhall och
l&ng livslangd.

Kan kdras som satstork

Né&r du behéver kan du med ett enkelt hand-
grepp stélla om ett luftspjall och sedan an-
vanda Svegma kontinuerliga varmluftstork for
satstorkning. Det &r sarskilt vardefullt nar du
skall torka sma partier. Vid satstorkning fung-
erar aven kylzonen som torkzon.
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Sjunkzon haller torken fylld
Svegma kontinuerliga varmluft-
storkar ar forsedda med separat
sjunkzon. Den fungerar som en buf-
fert for inmatning av otorkad spann-
mal, s& att torken alltid halls fylld.

Nivavakt ger 6kad s&akerhet
Ibland kan du behéva kora torken un-
der natten. D& kan det vara tryggt att
veta att Svegma kontinuerliga varm-
luftstork har en nivavakt, som bryter
elstrommen till pannan och torken nar
vétfickan ar témd.

Fardiga anslutningsstosar
| for standardror
Svegma kontinuerliga varmluft-

storkar levereras med fardig
anslutningsstos for varmluftsror i
standarddimension. Rér kan du
kopa fran oss.

Variabel torkzon

Svegma kontinuerliga varmluftstorkar har
sarkilda luftspjall som gor att du kan variera
torkzonens storlek. Det betyder att du alltid
har en reserv att ta till, om vadret varit ogynn-
samt och det ingaende torkgodsets vatten-
halt &r éver den normala.

Komplett uppsamlingskupa med
inspektionslucka och utloppsspjall
Kupan ar férsedd med inspektionslucka och

utloppsspjall, helt klar
standarddimension

for anslutning till ror i

Vi kan skraddarsy torken efter dina behov tack vare vart flexibla modulsystem

Svegma varmluftstorkar ar konstruerade enligt ett modulsystem med monterbara sektio-
ner. Det ger rationell tillverkning och stor flexibilitet. Torkarna finns i flera modeller med
olika sektionsbredder. Samtliga sektioner ar 525 mm hdga. Genom att flera sektioner kan
byggas ihop pa hojden, kan du fa den storlek som passar dig bast.
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Torkkapacitet: Matt:
Med panna | Kapacitet 4% ingdende vikt Typ Kapacitet™ | Métt (mm) |Volym Typ | Kapacitet™ Métt (mm) | Volym
typ ton/h kgH,0Mh ton/h [ kgH,Oh [ A B | (m) ton/h (kgHOh| A B | (M)
815 36 145 21071 51| 202 6275|630 | 12,5| |31071 76| 304 6775| 630| 186
1205 5,2 206| |21081] 61| 243 | eso0|630| 138| |[31081 91 364 | 7300| 630| 206
1707 5.8 232| |21001] 71| 283 | 7325|630| 151| |[31091 106 425 | 7825 800 22,6
1708 6.8 o71| | 21101 81| 324 | 7850|630| 165| [3MO!f 121 48 | 8350 800|246
' ' ’ 31111| 12,1| 486 | 8875 800| 26,6
1710 7,2 289 21111 81| 324 | 8375630 | 178| |31151l 137 =46 | os00| so0| 286
2112 9,6 382| |2121l 91 364 | 8900|630| 191 |37 12| w07 | 925! soo|l 306
2500 11,4 455| | 21131| 101 405 | 9425/800| 204| 31741 152| 607 | 10450| s00| 326
1708+2112 16,3 653| | 21141| 10,1] 405 | 9950|800 | 218| |31151| 167| 668 | 10975| 800| 346
3025 20,8 833 21151 11,1| 445 10475 800 231 3116 1| 18,2 728 11500| 2X800| 36,6
2116 1| 12,1 486 11000 800 244 31171| 182| 728 12025| 2X800| 38,6
3usi| 19,7| 789 | 12550| 2x800| 40,6

*)
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Matt "C" anpassas till lamplig vatluftsflakt vid 6nskad kapacitet.
**)  Rekommenderad kapacitet vid fyra procents nedtorkning raknat pa ingaende vikt och varmlufttemperatur + 80° C samt uteluft +15° C.
Kapaciteten kan tkas cirka 30 % om luftflddet och varmetillférseln tkas. Detta férsémrar dock energiutnyttjandet i torken.

Ratt till andringar forbehalles utan foregdende meddelandej
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Sa har fungerar Svegma
kontinuerlig varmluftstork

Kontinuerlig torkning ar i dag den mest anvanda metoden i storre anlaggningar. En viktig
fordel ar att processen kan automatiseras. Den fordrar da ett minimum av passning. Svegma
kontinuerliga varmluftstorkar har vertikal luftgenomstrommning och separata luftbalkar
for varm- respektive vatluft. Varmetillforseln kan ske antingen fran varmiuftspanna eller
varmebatteri med vattenburen varme. Fran en pafyliningselevator matas torkgodset in i
sjunkzonen, vilken fungerar som ett 6vre buffertforrad. Pa sin vag genom torken passerar
torkgodset vaxelvis forbi varm- och vatluftsbalkar. Detta ger en mycket skonsam och jamn
torkning med ringa risk for 6ver- eller undertorkning. Torkens nedre del fungerar som
kylzon. | kylzonen sanks torkgodsets temperatur med kalluft. Torkgodsets sjunkhastighet
styrs av utmatningsvalsar, som kan stéllas in for olika gangtidsintervaller allt efter den
torkningsgrad som 6nskas. Torkgodset lamnar darefter torken, fullt fardigt for transport till
lagringsanlaggningen.

Sjunkzon

Automatisk vattenhaltsreglering

underlattar torkningen &
Svegma kontinuerliga varmluftstorkar kan
utrustas med torkstyrning TA 300-S for auto-
matisk vattenhaltsreglering dar 6nskad utga-
ende vattenhalt kan erhallas oberoende av
ingdende vattenhalt. Med automatisk
vattenhaltsreglering kan tillsynen av torken
minimeras.

Vatluftskanal

Torkzon

Kylzon

Utmatningsdel
med kupa och
stativ

Principskiss Svegma kontinuerlig tork

Extra tillbehor:
o> Vatluftssammandragning med vatluftsror i flera utféranden.
= Anslutningsror for varmluft.

= Inspektionsluckor och nivaglas i valfritt antal torksektioner.
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